AL-230
Centro de mecanizado de perfiles




AL-230 + Unidad de fresado: el grupo de fresado giratorio a 315°, realiza todas las operaciones sobre el perfil

= = con la maxima precision mediante 8 husillos estandar con una potencia de motor de 4,5 kW. Gracias a este
C e n t I"O d e m e Ca n |Zad O d e pe l'fl Ies grupo de fresado giratorio, es posible abrir ranuras de drenaje y realizar operaciones de taladrado y fresado
con la maxima flexibilidad, mediante la utilizacion de brocas especiales
+ Unidad de corte: consta de un disco vertical de 600 mm de didametro que trabaja en todos

_| los angulos entre -60° y +240°, y un disco horizontal de 400 mm de diametro que trabaja en todos los angulos
e | entre 45° y 135° en incrementos de 0,1°, con servo control
+ Todas las operaciones de corte, entallado, fresado, taladrado y marcado de perfiles de aluminio, se
200 3 han incluido en una sola maquina controlada por ordenador.
¥ + Capacidad de carga de 7 perfiles (longitud maxima de perfil: 7.500 mm)
i : NG + Capaz de trabajar con gran velocidad y precision gracias a sus 15 ejes controlados por servomotores.
: + Pinza servo controlada giratoria de 0°-360°
- '\ + Capaz de realizar operaciones de apertura, perforacion y fresado de canales de drenaje de agua en
hf angulo.
"\ ! .. + Capaz de transportar las piezas sobrantes al contenedor de residuos mediante un sistema de
= | - transporte automatico.
I'I \ + Pantalla tactil 15,6"
e b GANIRAE IARES AR REERESEREREZERAERAAESERATE L, + PC industrial de alto rendimiento con sistema operativo Windows 10 y que funciona entre 0°C - 55°C
= = l ® = & 2 2 g E_’! 2 sin ventilador adicional.
E’- %‘i + Trabaja con datos de produccién procedentes de diferentes programas informaticos de produccién de
ca &= ventanas, generando el minimo desperdicio.
@400 M45* Radial 45° o0 [190° Radial + Todos los mensajes de error pueden ser controlados desde la pantalla por el departamento
. de software.
Unidad de corte: . . . o .
+ Capaz de proporcionar servicio con un método de conexién remota y resolucién de problemas
+ Diametro disco de corte vertical: 600 mm + Longitud minima de barra: 1.200 mm mediante la conexion a todo el sistema de automatizacion.
« Diametro disco de corte horizontal: 400 mm « Sistema de carga de barras (piezas.): 7 + El sistema operativo garantiza las maximas medidas de seguridad contra la propagacion de virus y
+ Velocidad disco de corte: 3.000 rpm + Rango de angulos en corte vertical: -60° a +240° errores del usuarjo al limpiar Igs procesos innecesarios del Ultimo inicio de sesion automaticamente en
o ) i cada apertura / cierre de la maquina.
* Recorrido eje X (disco vertical): 425 mm * Rango de angulos en corte horizontal: 45° a 135° + Conexion de red remota o transferencia de datos a través de USB.
» Recorrido eje Y (disco vertical): 950 mm « Potencia motor disco vertical: 3 kW + Posibilidad de realizar una copia de seguridad diaria a la unidad de copia de seguridad interna
* Recorrido eje Z (disco vertical): 600 mm + Potencia motor disco horizontal: 1,5 kW automaticamente. .
) ) ) ) ] ] o ] + Control de produccion diario, semanal, mensual y anual con sistema de control de turnos
* Recorrido eje Y (disco horizontal): 880 mm * Longitud maxima del perfil: 7.500 mm « Sistema de lubricacion central que facilita el mantenimiento de la maquina
» Recorrido eje Z (disco horizontal): 300 mm + Longitud minima del perfil: 300 mm (a 90°) OPCIONES
* Ancho méximo de perfil: 300 mm * Longitud de la maquina: 18.200 mm + Unidad de fresado servo controlado de 3 ejes.
« Alt axima de perfil: 230 . aquina:
ura me?x!ma e pel | mm Ancho de la maquina: 4.900 mm *Para medidas de perfiles diferentes a las indicadas como estandar de la maquina, consultar a Haffner*
* Ancho minimo de perfil: 30 mm + Altura de la maquina: 2.730 mm
+ Altura minima de perfil: 30 mm + Peso de la maquina: 9.500 kg
+ Longitud maxima de barra: 7.500 mm N
Unidad de fresado: § - —_
+ Recorrido eje X: 425 mm « Namero de husillos: 8 3 3 B
* Recorrido eje Y: 470 mm + Potencia maxima husillo en S1: 4,5 kW E: '_“E E"‘I‘u g
S =
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+ Recorrido eje Z: 325 mm Velocidad maxima husillo: 18.000 rpm

18200 mm

» Recorrido eje C (rotacién base giratoria): 0° - 315°  « Conector de herramienta: ER 32

Velocidad disco de corte: 3.000 rpm
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9500 kg 6-8 Bar 30kW 60A H:230mm W:300mm L:7500mm



